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DEMOLICIONES CONTROLADAS

Ventajas del corte diamantado:
precision que acelera la obra

En demolicion selectiva, aperturas en muros, ranuras para instalaciones y
seccionamiento de elementos masivos, el corte diamantado (sierras de
pared/piso, cadenas y hilo diamantado) se ha convertido en el método preferido
por su combinacion de precision, seguridad y productividad. Mas que “cortar
concreto”, se trata de controlar el resultado: lineas rectas, tolerancias apretadas
y minimo impacto en la estructura y el entorno.

1) Precision milimétrica y acabado superior

- Rectitud y tolerancia: con rieles bien alineados, se logran cortes rectos con
desviaciones muy bajas (mm/m), reduciendo o eliminando el repaso.

- Menos sobrecortes: los arranques y remates son controlables, lo que protege
esquinas, bordes y recubrimientos.

- Acabado listo para siguiente etapa: superficies lisas que facilitan instalacion de
marcos, ductos o anclajes.

Impacto directo: menos retrabajos, menos mortero de nivelacion y menos tiempo
de ajuste para proveedores posteriores (carpinteria metalica, herreria, puertas
industriales).

2) Productividad real (no solo “m/h”)

- Velocidad sostenida en espesores medianos (muros de 20—40 cmpor ejemplo)
y cortes repetitivos en fachada o interiores.

- Cambios de equipo rapidos: discos y segmentos adecuados al concreto
mantienen la tasa de avance.

- Secuencia eficiente: cortar, retirar, limpiar; sin “romper y recoger escombro”
que afecta y desordena.



Resultado: el frente mantiene ritmo; menos paros por polvo, vibracion o limpieza
excesiva.

3) Menor vibracion y ruido controlado

- A diferencia del impacto mecanico, el corte diamantado minimiza vibraciones
que pueden fisurar elementos contiguos o afectar maquinaria sensible.

- Ruido acotado: aunque existe, es predecible y manejable con horarios,
encapsulados y barreras acusticas.

Beneficio: mejor convivencia en planta activa, hospitales, laboratorios o zonas
urbanas con restricciones.

4) Seguridad y HSE mejorados

- Menos proyeccion de fragmentos y control de polvo con corte humedo.

- Areas de exclusion claras: radios menores y sefializacion sencilla.

- Visibilidad del operador: equipos de riel con controles remotos o posiciones
ergonomicas.

Traduccion operativa: baja probabilidad de incidentes, resbalones o contacto con
escombros.

5) Versatilidad de aplicaciones

- Corte en muros: Vanos de puertas/ventanas, juntas de dilatacion, recortes de
paneles.

- Corte en piso: canalizaciones, juntas en pisos, recortes longitudinales.

- Corte con cadena: esquinas y remates que evitan sobrecortes.

- Corte con cable: seccionamiento de piezas masivas (dados, pilas) y geometrias
complejas.

Conclusion: con la “caja de herramientas” correcta, se resuelven desde
aperturas finas hasta desmontajes pesados.

6) Menor dano colateral y mejor costo total

- Proteccion de armados y elementos adyacentes: el corte se limita a la linea de
trazo.

- Menos residuos voluminosos: se generan piezas manejables y lodos
controlables (cuando hay irrigacion).

- Ahorro en postproceso: menos parches y reparaciones imprevistas.



Economia real: quizas el costo horario del equipo sea mayor que alternativas
manuales, pero el ciclo completo (cortar—retirar—limpiar—entregar) es mas barato
y predecible.

7) Integracion con BIM (Building Information Modeling) y control de
calidad

- Trazos exactos segun planos y modelos; facil verificacion con laser o estacion
total.

- Trazabilidad: bitacoras de avance, consumo de segmento y evidencias
fotograficas que agilizan entregables.

Valor para el cliente: auditorias mas simples y menos discusiones por
tolerancias.

Buenas practicas para potenciar sus ventajas

1. Seleccion del segmento: elige el tipo de diamante y resistencia.

2. Alineacién impecable: nivel laser, verificacion de verticalidad (pared) o nivel
(piso) antes del primer corte.

3. Irrigacion y lodos: caudal suficiente y captacion con canaletas/bandejas; evita
charcos y arrastre a vialidades.

4. Plan de retiro: dimensionar piezas para izaje 0 manejo manual seguro; prever
puntos de anclaje.

5. Check de EPP (Equipo de Proteccién Personal) y radios: proteger
ojos/manos, delimitar zona y mantener cables/mangueras ordenados.

Métricas que si importan

- Rectitud (mm/m) y tolerancia en dimensiones del vano.

- Tasa de avance (m#h o cm/min) por espesor y material.

- Retrabajos (%) por sobrecorte, desviacion o acabado deficiente.
- Consumo de herramienta (m lineales por disco/cadena).

- Horas de paro por limpieza o incidentes.

Errores comunes (y codmo evitarlos)

- Forzar el avance para “ganar tiempo”: provoca desviacion y sobrecalienta
segmentos — mantén presion y RPM (Revoluciones por minuto) segun ficha
técnica.

- Segmento inadecuado para el concreto: baja productividad y desgaste
prematuro — evalua una prueba corta antes del tiraje.



- Ignorar la gestion de lodos: charcos, resbalones y quejas — instala contencion
desde el montaje.

- Trazos pobres o riel mal fijado: rectificar después cuesta el doble — invierte 10
minutos mas en la alineacion.

Conclusion

El corte diamantado no solo “corta mejor”; ordena la obra: define lineas claras,
minimiza vibracidn y polvo y reduce retrabajos. En frentes con exigencia de
calidad, convivencia con operacion o cronogramas ajustados, es la apuesta
segura por precision, seguridad y costo total. Bien seleccionado y ejecutado,
convierte aperturas y seccionamientos en una tarea predecible y limpia.



